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KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu E-AIiEP-02-s6

Nazwa przedmiotu Automatyzacja proceséw przemystowych
Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Automation of industrial processes
Obowigzuje od roku akademickiego 2019/20

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiéw Automatyka i Elektrotechnika Przemystowa
Poziom ksztatcenia | stopien
Profil studiéw Ogodlnoakademicki

Forma i tryb prowadzenia studiow | Studia stacjonarne

Zakres

Jednostka prowadzaca przedmiot | Katedra Elektrotechniki Przemystowej i Automatyki

Koordynator przedmiotu Dr hab. inz. Zbigniew Szczes$niak, prof. PSk

Dziekan Wydziatu Elektrotechniki Automatyki i Informatyki

Zatwierdzit Dr hab. inz. Antoni Rézowicz, prof. PSk

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynalezno$¢ do grupy/bloku przedmiotéw Przedmiot kierunkowy
Status przedmiotu Obowigzkowy

Jezyk prowadzenia zajeé Polski

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr Semestr VI

Podstawy automatyki, Elektronika,

Wymagania wstgpne Podstawy robotyki i mechanizacji

Egzamin (TAK/NIE) Nie
Liczba punktéw ECTS 3
Forma

prowadzenia zajeé wyklad | éwiczenia | laboratorium projekt Inne

Liczba godzin w semestrze 30 15




EFEKTY UCZENIA SIE

Kategoria

Odniesienie do

se¥;nk?3| Efekty ksztalcenia efektow
kierunkowych
W01 Ma wiedze_ dotyczaga konst_rukcji wezk’)\{v technologicz- AIEP1 W03
nych oraz ich uktadéw pomiarowo-sterujgcych. -
W02 Ma wiedze dotyczaca syntezy uktadéw sterowania sto- AEP1_W16

sowanych w automatyzacji proceséw technologicznych

Ma podstawowg wiedze w zakresie przemystowych za-
W03 | stosowanh nowoczesnych technologii w automatyzaciji AIEP1_W16
procesow technologicznych

Umiejetnosci

Potrafi analizowac uktady sterowania; tworzyé nowe
uo1 algorytmy pracy automatyzowanych weztéw technolo- AIEP1_UQ3
gicznych; projektowa¢ ukfady pomiarowo-sterujgce

Potrafi wykorzysta¢ metody symulacyjne w analizie i
U02 | projektowaniu uktadoéw sterowania stosowanych w au- AIEP1_U10
tomatyzacji proceséw technologicznych

U03 Potrafi oceni¢ proponowane rozwigzania pod katem

- . ] : AIEP1_U15
wymagan eksploatacyjnych proceséw technologicznych -

Kompetencje KO1 Ma swiadomos¢ wplywu rozwigzan uktadow sterowania AEP1 K4
spoteczne na jakos¢ automatyzacji proceséw technologicznych -

TRESCI PROGRAMOWE

Fo.r nff Tresci programowe
zajec
1. Analiza wybranych procesow technologicznych w przemysle spozywczym,
metalowym, metalurgicznym i elektrotechnicznym.
2. Analiza procesu technologicznego wytwarzania tozysk tocznych.
Analiza automatyzacji weztéw technologicznych w procesie wytwarzania to-
zysk tocznych
3. Automatyzacja transportu miedzyoperacyjnego — linie obrébcze w procesie
wytwarzania fozysk
4. Automatyzacja montazu tozysk tocznych
wyktad 5. Analiza procesu technologicznego wytwarzania watéw w procesie kucia
swobodnego
6. Analiza automatyzacji procesu kucia swobodnego
7. Analiza uktadu sterowania prasg hydrauliczng
8. Analiza uktadéw sterowania mechanizméw manipulatora — mechanizmu jaz-
dy, mechanizmu obrotu odkuwki, mechanizmu podnoszenia i wyréwnywania
potozenia odkuwki, mechanizmu obrotu wiezy manipulatora
9. Metody i uktady pomiaru wysokosci odkuwki w procesie kucia
10. Problemy drgan konstrukcji, dynamiki i doktadnos$ci pozycjonowania
mechanizméw
1. Analiza wybranego procesu technologicznego przeznaczonego do automaty-
zacji, algorytm dziatania wezta automatyzowanego, wykresy czasowe. Sche-
mat funkcjonalny, konstrukcyjny wezta technologicznego przeznaczonego do
automatyzaciji.
projekt

2. Synteza ukfadu sterowania dla wybranego wezta technologicznego pod katem
jego automatyzaciji

3. Wybdr podzespotéw wejsciowych, wykonawczych i sterujgcych na podstawie
oferty katalogowej. Weryfikacja uktadu oraz analiza doktadnosci sterowania




4. Sporzgdzenie dla automatyzowanego wezta technologicznego dokumentaciji
projektowej wraz z kosztorysem inwestycyjnym.

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol
efektu

Metody sprawdzania efektéw uczenia sie

Egzamin
ustny

Egzamin

pisemny Kolokwium

Projekt Sprawozdanie Inne

WO01

X X

wo2

X

W03

X

uo1

uo2

uo3

K01

XX | XX [ XX

FORMA | WARUNKI ZALICZENIA

Fo.rrrjg Forma zaliczenia Warunki zaliczenia

zajeé

wyktad zaliczenie z ocena Uzyskanie co najmniej 50 /;gjtégktow z kolokwiéw w trakcie
projekt zaliczenie z oceng Wykonanie i zaliczenie projektu

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

. - C Jed-
Lp. | Rodzaj aktywnosci Obciazenie studenta nostka
W C L P S

1. Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiéow o = h

2. Inne (konsultacje, egzamin)* 2 2 h

3 Razem przy bezposrednim udziale nauczy- 49 h

" | ciela akademickiego

Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzysku-

4. | je przy bezposrednim udziale nauczyciela 1,96 ECTS
akademickiego

5. | Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 26 h

6. !_lczba punktéw ECT_S, ktt?rq student uzysku- 1.04 ECTS
je w ramach samodzielnej pracy ’
Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charak-

7. 15 h
terze praktycznym
Liczba punktéw ECTS, ktérg student uzysku-

& je w ramach zajeé o charakterze praktycznym 0’92 =TS
Sumaryczne godzinowe obcigzenie praca

0. 75 h
studenta

10 Punkty ECTS za modut 3

' 1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta
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