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IV. Opis programu studiow

3. KARTA PRZEDMIOTU

Kod przedmiotu XXXXXX

Nazwa przedmiotu Elastyczne systemy produkciji

Nazwa przedmiotu w jezyku angielskim | Flexible Manufacturing Systems
Obowigzuje od roku akademickiego 2019/20

USYTUOWANIE MODULU W SYSTEMIE STUDIOW

Kierunek studiow

Poziom ksztatcenia

Forma i tryb prowadzenia studiow

Zakres

|
|
Profil studiéw | |
|
|
|

Jednostka prowadzaca przedmiot

Koordynator przedmiotu dr hab. inz. Pawet Sitek, prof. PSk
Dziekan Wydziatu Elektrotechniki
Zatwierdzit Automatyki i Informatyki

Dr hab. inz. Antoni R6zowicz, prof. PSk

OGOLNA CHARAKTERYSTYKA PRZEDMIOTU

Przynaleznos¢ do grupy/bloku przedmiotow

Status przedmiotu

Jezyk prowadzenia zajec

Usytuowanie modutu w planie studiéw - semestr

Wymagania wstepne
Egzamin (TAK/NIE)
Liczba punktéw ECTS

E?;VT: dzenia zajeé wyktad éwiczenia laboratorium projekt Inne
Liczba godzin
w semestrze 18 0 0 0 0




EFEKTY UCZENIA SIE

Odniesienie do

Kategoria Sg;g;g:' Efekty ksztatcenia efektow
kierunkowych
wo1 |ma wiedze z zakresu proceséw z_arzqdzania produkcjg w ELE2 W09
systemach zautomatyzowanych i elastycznych —
ma wiedze dotyczacg poszczegdinych typdw procesow
Wiedza W02 produkcyjnych, logistycznych ich struktury ELE2_W10
zna podstawowe metody projektowania, planowania i ELE2 W09
W03 | harmonogramowania procesow produkcyjnych oraz ich ELE2 W10

symulacji i optymalizaciji

Uo1 potrafi zaprojektowac strukture wyrobu w postaci (BOM) ELE2_UO08

oraz strukture produkcyjng wraz z danymi liczbowymi ELE2_UQ9
Umiejetnosci umie korzy§taé z metoq planowania i hafmonogrampyva—

Uo2 | Mia procesow produkcyjnych, dokonywa¢ weryfikaciji i ELE2_U09
analiz uzyskiwanych wynikéw oraz optymalizowac te ELE2_U11
procesy

Kompetencje K01 umie okresla¢ priorytety dziatan ELE2 K02
spoteczne —

TRESCI PROGRAMOWE

Forma <
oy Tresci programowe
zajec
Podstawowe pojecia proceséw produkcyjnych, typy produkcji, systemy zautomaty-
zowane i elastyczne. Podstawowe typy elastycznosci w systemach produkcyjnych.
Wykiad/ Przyktadowe przedsiebiorstwo produkcyjne: projekt struktury produkcyjnej, logi-
konwersato- stycznej, wyrobu, dane state, dane zmienne. Metoda Planowania Potrzeb Materia-
fium ;gwyc;h -MRP (zatozenia, algorytm, przyktady liczbowe) oraz metoda JIT (Just-in-
ime).
Budowa modeli optymalizacyjnych dla ESP (Elastyczne systemy produkcji). Symu-
lacja proceséw produkcyjnych dla srodowiska ESP.

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

METODY WERYFIKACJI EFEKTOW UCZENIA SIE

Symbol

Metody sprawdzania efektow uczenia sie

efektu

Egzamin Egzamin

ustny pisemny Kolokwium Projekt Sprawozdanie Inne

W01

X

W02

W03

uo1

uo2

KO1

XX [ XXX

A

FbRMA | WARUNKI ZALICZENIA

Forma
zajec*

Forma zaliczenia Warunki zaliczenia

wykfad

‘ Uzyskanie co najmniej 50% punkitdéw z kolokwium

*) zostawi¢ tylko realizowane formy zaje¢

NAKLAD PRACY STUDENTA

Bilans punktéw ECTS

2




Obciazenie studenta

Lp. | Rodzaj aktywnosci W c L p S Jednostka

1. |Udziat w zajeciach zgodnie z planem studiow 18 0 0 0 0 h
Inne (konsultacje, egzamin) - wszelkie formy we-

2. | ryfikacji efektéw, w tym egzaminy oraz nie wiecej 2 0 0 0 0 h
niz 2 godziny konsultacji dla kazdej formy zaje¢
Razem przy bezposrednim udziale nauczyciela

3. . 20 h
akademickiego
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje

4. | przy bezposrednim udziale nauczyciela akade- 0,8 ECTS
mickiego

5 |Liczba godzin samodzielnej pracy studenta 30 h

6 Liczba punktow E(}TS, .ktorq student uzyskuje 1.2 ECTS
w ramach samodzielnej pracy !

7 Naktad pracy zwigzany z zajeciami o charakte- 0 h
rze praktycznym
Liczba punktow ECTS, ktorg student uzyskuje

9 w ramach zaje¢ o charakterze praktycznym 0’00 =
Sumaryczne godzinowe obcigzenie praca stu-

9 |4 50 h

enta

Punkty ECTS za modut 2 ECTS

10

1 punkt ECTS=25 godzin obcigzenia studenta

* wszelkie formy weryfikacji efektow, w tym egzaminy oraz nie wiecej niz 2 godziny konsultacji dla kazdej formy zaje¢

LITERATURA:

1. Jerzy Honczarenko, Elastyczna automatyzacja wytwarzania. Obrabiarki i systemy obrobkowe. PWN, 2018
2. Magdalena Chomuszko, System ERP - Dobre praktyki wdrozen, PWN, 2016

3. Tadeusz Karpinski, Inzynieria produkcji, PWN, 2015

4. Ryszard Knosala Inzynieria produkcji: Kompendium wiedzy, PWE, 2017

Uwaga: wykaz literatury winien uwzgledniac aktualne i dostepne publikacje
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